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Tête de soudage  
de robot 4900 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Sous réserve de modifications techniques 12/04 
 
 
Utilisation / emploi (exemple)  -    Soudage de tous les contacts  
   -    Industrie automobile (par équipe de 3) 
 
 
Informations techniques : -     Soudage au fer ou par résistance 

- Poids de la tête de soudage sans bobine de fil de 
soudure : 3,4 kg 

- Dévidoir électrique avec système de contrôle 
- Dispositif de contrôle du dévidoir LVMS 4800 
- Réglage de l’angle de soudure de 40 ° à 100 ° 
- Plage de température de 150 °C à 450 °C 
- Accessoires divers : fermeture rapide du robot, système 

d’aspiration, etc. 
- Tête de soudage du robot comme modèle 3D au format 

STEP ou SAT 
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La tête de soudage de robot 4900 est un composant d’installation conçu pour souder des points de soudure 
multiples. 
 
La tête de soudage peut être adaptée sur les appareils d’assemblage suivants : 
 

- Structure simple de bras 
- Portiques se déplaçant sur un ou plusieurs axes 
- Robot Scara 
- Robot à bras articulé 

 
Exemples d’applications : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 Robot Scara 
 
 
 Robot ABB IRB 140 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 Ligne d’assemblage 
 
 
 
 
 
 
 Poste à souder automatique 
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Plan coté - tête de soudage de robot 4900 : 
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Vue d’ensemble : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Données de raccordement : 

·  Tension de fonctionnement :  24 V CC / 1,5 A pour dispositif de contrôle du dévidoir 
  230 V CA / 0,5 A pour poste à souder 
·  Alimentation en air : Borne de raccordement de taille M5 

 Air comprimé de 6 bars, nettoyé et filtré 
 
Contenu de la livraison - tête de soudage de robot 4900 : 
 

� � Equerre de support avec supports 
� � Dévidoir LVM 1490 
� � Dispositif de contrôle du fil de soudure 4800 
� � Dérouleur de fil de soudure 
� � Unité de soudure avec fer à souder et station de 230 V CA 
� � Pièce rotative pour unité de soudure 
� � Boîtier de capteurs / d’actionneur pour câblage parallèle 
� � Îlot de vannes 

Dérouleur de fil de soudure 
- Poids de la bobine : 1 kg max. 
- Diamètre extérieur de la bobine : 75 mm max. 
- Diamètre intérieur de la bobine : 8 mm min. 
- Longueur de la bobine : 80 mm max. 

Dévidoir de fil 
- Diamètre du fil de soudure : de 0,23 à 2 mm 
- Soudure ou brasure 
- Vitesse : de 2 à 95 mm/s 
- Longueur du dévidoir : 200 mm max. 
- Avance / retour réglables 
- Correcteur d’avance 
- Dispositif de contrôle du fil de soudure 

Unité de soudure 
- Fer standard de 80 W avec station 
- Système de changement rapide 
- Dépressurisée de manière pneumatique 

en position de sécurité 

Boîtier de capteurs / d’actionneur 
- 4 entrées / 4 sorties 
- Aperçu de l’affichage d’état 
- Boîtier modulaire/système de 

bus interchangeables 

Îlot de vannes 
- Composant standard 
- Activation manuelle du cylindre 

Pièce rotative 
- Sert à nettoyer la panne du fer 

à souder 
- Réglage de l’angle de rotation 

de 100 ° max. 
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Dispositif de contrôle du fil de soudure LVMS 4800 : 
 

 
 

Plan coté : 

     
 
Informations techniques : 
 

·  Longueur de l’avance : 0 - 200 mm 
·  Longueur du retour :  0 - 200 mm 
·  Vitesse d’avance / retour :  2 - 95 mm/s 
·  Précision : 0,1 mm 
·  Attente entre l’avance / retour : 0 - 10 s 
·  Mémoire programme : 30 (sélectionnables) 
·  Correcteur d’avance : 0 - 50 mm 
·  Tension de fonctionnement : 24 V CC +/- 10 % 
·  Intensité absorbée max. : 1,5 A 
·  Possibilité de montage : Angle ou rail oméga 
·  Langues : français, anglais, allemand et italien 
·  Signal d’entrée / sortie : 24 V CC / 100 mA par sortie 

o Entrées : Présélection du programme par code BCD 
 Impulsion de départ 
 Stop 
o Sorties : Présélection du programme sélectionné en externe 
 Cycle d’avance actif 
 Erreur : il n’y a pas de fil de soudure 

Erreur : impossible d©avancer le fil à souder 
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Accessoires - tête de soudage de robot 4900 : 
 
Notre gamme d’accessoires est issue des différentes applications de nos clients. Forts de près de 30 ans 
d’expérience, nous pouvons dire que la quasi-totalité des applications de soudure a sa spécialité. C’est 
pourquoi nous vous avons établi une liste des différents modules d’extension à votre intention. Bien sûr, 
nous pouvons concevoir des têtes de soudage de robot spécialement adaptées à vos besoins, avec une 
qualité irréprochable. 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
Multipoint : La fonction multipoint permet d’appliquer le fil de soudure sur deux points, sans 

que la tête de soudage de robot ne bouge. Cela représente un avantage lorsque 
l’on travaille avec de larges pannes de fer à souder et contacts à souder, pour 
s’assurer que le fil à souder coule mieux sur la pièce à souder. Ainsi, cela limite 
le temps de soudure, tout en améliorant le joint. 
Le trajet multipoint maximum sur la panne d’avance est de 15 mm. 

  
 
  
 Principe de fonctionnement  
  

Dispositif de serrage rapide 
 

Multipoint 
 

Unité d’aspiration 

Unité de soudage > 
80 W 
 

Panne à soud

Contact à sou 

Panne extension 

Panne à souder 

Contact à souder 

Panne d’avance 
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Dispositif de serrage rapide : La tête de soudure de robot peut être adaptée au moyen d’une plaque 

angulaire avec différents dispositifs de serrage rapide. Comme le montre 
l’image ci-dessous, le système peut être fourni par la société Schunk. 
Associé au système alterné de la tête de soudage de robot, un robot 
industriel peut véritablement devenir « multifonctions ». Ainsi, le robot peut 
également servir pour d’autres travaux d’assemblage. 

  
 

   
 
 
Unité d’aspiration :  Pour les clients qui ne disposent pas de système d’aspiration central, notre 

unité d’aspiration offre la solution idéale. Grâce au tuyau d’aspiration flexible, 
il est possible d’aspirer les fumées de soudure directement au niveau de la 
panne du fer à souder. Ainsi, les gaz d’échappement sont aspirés au niveau 
de la panne de fer à souder puis rejetés dans l’atmosphère par un système 
de filtre. Cela limite la souillure de la pièce soudée ; la durée de vie de l’outil 
est donc accrue. 

 
Unité de soudage > 80 W : Pour un contact de soudure plus large, on utilise un poste à souder plus 

performant, ainsi qu’un fer à souder. De plus, le temps de soudure et la 
qualité de la soudure sont optimisés lorsqu’ils sont utilisés en association 
avec le multipoint. 

 


