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Roboterlötkopf 4900 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
Anwendung / Einsatz (Beispiel)  -    Löten sämtlicher Kontakte  
   -    Automotiv (3-Schichtbetrieb) 
 
 
Technische Daten: -    Kolbenlötverfahren oder Widerstandslöttechnik 

- Lötkopfgewicht ohne Lötzinnrolle : 3,4 kg 
- Elektrischer Lötdrahtvorschub mit 

Überwachung 
- Lötdrahtvorschubsteuerung LVMS 4800 
- Lötwinkelverstellbarkeit 40° bis 100° 
- Temperaturbereich 150°C bis 450 °C 
- Diverses Zubehör: Roboterschnellverschluss, 

Absaugvorrichtung usw. 
- Roboterlötkopf als 3D Modell in Step oder Sat 

Datei 
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Der Roboterlötkopf 4900 ist ein Anlagenteil, welches für das Löten mehrerer Lötpunkte 
konzeptioniert ist.  
 
An folgenden Baugruppengeräten kann der Lötkopf adaptiert werden: 
 

- Einfacher Galgenaufbau  
- Ein- oder mehrachsige Portaleinheiten 
- Scara-Roboter 
- Knickarm-Roboter 

 
Anwendungsbeispiele: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 Scara Roboter 
 
 
 ABB Roboter IRB 140 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 Montagearbeitsplatz 
 
 
 
 
 
 
 Automatische Lötstation 
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Masszeichnung Roboterlötkopf 4900: 
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Baugruppenübersicht: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Anschlussdaten: 

·  Betriebsspannung:  24 VDC / 1,5 A für Lötdrahtvorschubsteuerung 
  230 VAC 0,5 A für Lötstation 
·  Luftversorgung: M5’er Anschlussgewinde 

 6 bar, gereinigte, gefilterte Druckluft 
 
Lieferumfang Roboterlötkopf 4900: 
 

� � Trägerwinkel mit Halterungen 
� � Lötdrahtvorschub LVM 1490 
� � Lötzinnabroller 
� � Löteinheit mit Lötkolben und Station 230 VAC 
� � Dreheinheit für Löteinheit 
� � Sensor-/ Aktorbox für Parallelverdrahtung 
� � Ventilinsel 

Lötzinnabroller 
- Rollengewicht: max.1kg 
- Rollenaussendurchmesser: max. 75 mm 
- Rolleninnendurchmesser: min. 8 mm 
- Rollenlänge: max. 80 mm 

Lötdrahtvorschub 
- Lötdrahtdurchmesser: 0,23 bis 2 mm 
- Weich oder Hartlot 
- Geschwindigkeit: 2 bis 95 mm/s 
- Vorschublänge: max. 50 mm 
- Vor-/ Rückzug einstellbar 
- Vorschubfehlerkompensation 
- Lötdrahtüberwachung 

Löteinheit 
- 80 W Standardkolben mit Station 
- Schnellwechselsystem 
- Pneumatisch Drucklos in 

Sicherheitsposition 

Sensor-/ Aktorbox 
- 4 Eingänge/ 4 Ausgänge 
- Statusanzeigenübersicht 
- Modular gegen Bussystem-

box austauschbar 

Ventilinsel 
- Standardkomponente 
- Manuelle Betätigung der 

Zylinder 

Dreheinheit 
- Wird für Lötspitzenreinigung 

verwendet 
- Drehwinkeleinstellung 

max.100° 
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Lötdrahtvorschubsteuerung LVMS 4800: 
 

 
 

Masszeichnung: 

     
 
Technische Daten: 
 

·  Vorschublänge: 0 - 200 mm 
·  Rückzugslänge:  0 - 200 mm 
·  Vor/ Rückschubgeschwindigkeit: 2 –95 mm/s 
·  Genauigkeit: 0,1 mm 
·  Wartezeit zwischen Vor/ Rückzug 0 – 10 s 
·  Programmspeicher: 30 (frei wählbar) 
·  Vorschubfehlerkompensation: 0 – 50 mm 
·  Betriebsspannung: 24 VDC +/-10% 
·  Max. Stromaufnahme: 1,5 A 
·  Montagemöglichkeit: Winkel oder Hutschiene 
·  Sprachen: deutsch, englisch, französisch, italienisch 
·  Eingangs-/ Ausgangssignale: 24 VDC / 100mA pro Ausgang 

o Eingänge: Programmvorwahl über BCD-Code 
 Startimpuls 
 Stop 
o Ausgänge: Programmvorwahl extern angewählt 
 Vorschubzyklus aktiv 
 Störung: Kein Lötzinn vorhanden 

Störung: Lötzinn konnte nicht  
vorgeschoben werden 
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Zubehör Roboterlötkopf 4900: 
 
Unser Zubehörprogramm ergibt sich aus den verschieden Applikationen unserer Kunden. 
Nach fast 30-jähriger Erfahrung ist zu sagen, dass fast jede Lötanwendung ihre Spezialität 
hat.  
Aus diesem Grund haben wir für Sie eine Liste verschiedener Erweiterungsmodule 
zusammengestellt. Selbstverständlich können wir unseren Roboterlötkopf für ihre 
Anwendung, mit Schweizer Qualität, massgeschneidert anfertigen. 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
Multipoint: Mit der Multipointfunktion kann, ohne dass der Roboterlötkopf sich 

bewegt, an zwei Punkten Lötzinn angebracht werden. Dies ist bei 
breiten Lötspitzen und Lötkontakten von Vorteil, damit das Lötzinn 
besser um das Lötteil fliesst. Dadurch verringert sich die Lötzeit und 
die Lötstelle wird perfekter. 
Maximaler Multipointweg an der Vorschubspitze von 15 mm. 

   
 Funktionsprinzip  
  

Schnellspannvorrichtung 
 

Multipoint 
 

Absaugeinheit 
 

Löteinheit > 80 W 
 

Lötspitze 

Lötkontakt 

Vorschubspitze 
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Schnellspannvorrichtung: Der Roboterlötkopf kann über eine Winkelplatte mit 

verschiedenen Schnellspannvorrichtungen adaptiert werden. Wie 
unten auf dem Bild aufgeführt kann dieser z.B. von der Firma 
Schunk sein. Mit dem Wechselsystem des Roboterlötkopfs wird 
ein Industrieroboter zum „Multitalent“. Dadurch kann der Roboter 
zusätzlich noch für andere Montagearbeiten eingesetzt werden. 

  
 

   
 
 
Absaugeinheit:  Für Kunden, welche keine zentrale Absauganlage haben, ist 

unsere Absaugeinheit das Optimale. Mit dem flexiblen 
Absaugrohr kann der Lötdunst direkt an der Lötspitze abgesaugt 
werden. Somit werden die Abgase an der Lötspitze abgesaugt 
und durch ein Filtersystem wieder in die Umgebung abgegeben. 
Die Verschmutzung der Lötkomponenten werden minimiert und 
somit die Standzeit erhöht. 

 
Löteinheit > 80 W:  Für breitere Lötkontakte wird eine leistungsstärkere Lötstation 

sowie ein Lötkolben verwendet. Zusätzlich in Verbindung mit 
dem Multipoint wird die Lötzeit und die Lötqualität optimiert. 


